Augenoptiker- und

Optometristen-Innung Berlin

Gestreckte praktische GP 2019 W

Instandsetzung von Sehhilfen

Auswertungsrichtlinen

- "Modifikation - ?Umarbeitung - (§6 Abs.4 2a)

Schleifarbeit:

§6 Abs. 4 1a) XX

35%

Der Punkt ,Schleifarbeit® beinhaltet die Bewertung Formtreue
der Brillenglaser zur Brillenfassung, der Formgleichheit zu
einander sowie die gesamte Oberflache der Brillenglaser. Dies
beinhaltet insbesondere die Ausfliihrung und Lage der Facette,
die Ausfuhrung der Abkantung sowie die Unversehrtheit der
Glasoberflachen.

MaRhaltigkeit:

o
§6 Abs. 4 1b) 30%

30%

Der Punkt ,MaRhaltigkeit beinhaltet die Bewertung der
vorgegebenen Malde innerhalb der vorgegebenen Toleranzen.
Liegen die eingearbeiteten Malde innerhalb der vorgegebenen
Toleranzen ist die volle Punktzahl zu geben. Liegen die
eingearbeiteten MalRRe aullerhalb der vorgegeben Toleranzen
sind null Punkte zu geben.

Oberflachen:

(0]
§6 Abs. 4 1a) 15%

XXX

Der Punkt ,Oberflachen“ beinhaltet die  Bewertung aller
bearbeiteten Oberflachen. Dies beinhaltet insbesondere
Lotstellen, Strichschliffe, Feilflachen, Polituren etc. Hier ist eine
Bewertung mit Teilpunkten moglich.

AuRere Form:

o
§6 Abs. 4 1b) 20%

XXX

Der Punkt ,aufere Form“ beinhaltet die Bewertung der
Ubereinstimmung der geforderten Form aus z.B. Muster,
Technischer Zeichnung, Skizze usw. mit den gefertigten
Prifstick / Prifsticken. Hier ist eine Bewertung mit
Teilpunkten madglich.

Auftragserfullung:

o
§6 Abs. 4 1b) 30%

30%

Der Punkt ,Auftragserfillung® beinhaltet die Bewertung der
Erflllung des geforderten Auftrags. Dies setzt einen vollstandig
schriftlich formulierten Auftrag voraus, welcher die Abgabefa-
higkeit des Prufstlicks enthalten muss. Nur bei Erfillung aller
in der Aufgabenstellung geforderten Punkte ist die volle
Punktzahl zu geben. Ist einer der geforderten Punkte der
Aufgabenstellung nicht erflllt, sind null Punkte zu geben.

6.

Eigenbewertung:

0,
§6 Abs. 4 1d) 5%

5%

Hier wird bewertet, ob der Prifling seine eigenen
durchgeflihrten Arbeiten realistisch eingeschatzt und beurteilt
hat.

Alle bisherigen Auswertungsrichtlinien verlieren hiermit inre Giiltigkeit.
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Herstellen einer randlosen Korrektionsbrille

Auswertungsrichtlinen

(§6 Abs.4 2a)

Der Punkt ,Ausrichtung” beinhaltet die Bewertung der Erfullung
samtlicher Kriterien, die fir eine fach- und sachgerechte
Ausrichtung notwendig sind. Dies beinhaltet insbesondere
Bugeloffnungswinkel, Inklination, gleichmallige Vorneigung
(Propeller), Padstellung u.a.

Ausrichtung: 0
1. §7 Abs. 3 1b) 10%
Schleifarbeit/
2. Zentrierung: 30%
§7 Abs. 3 1a)

Der Punkt ,Schleifarbeit/Zentrierung“ beinhaltet die Bewertung
der vorgegebenen MalRe innerhalb der vorgegebenen
Toleranzen, die Bewertung der Abkantung sowie die
Unversehrtheit der gesamten Oberflachen der Brillenglaser.
Liegen die eingearbeiteten Male innerhalb der  vorgegebenen
Toleranzen ist die volle Punktzahl zu geben. Liegen die
eingearbeiteten Malde aulierhalb der vorgegeben Toleranzen
sind null Punkte zu geben.

Bohrarbeiten:

Der Punkt ,Bohrarbeiten® beinhaltet die = Bewertung der
vorgegebenen Male innerhalb der vorgegebenen Toleranzen.
Aulerdem wird die Ausflihrung der Bohrungen/Kerben sowie
der Befestigungsmechanismen bewertet. Liegen die eingearbei-
teten Male aulerhalb der vorgegeben Toleranzen sind null
Punkte zu geben.

Der Punkt ,Auftragserfullung® beinhaltet die Bewertung der
Erflllung des geforderten Auftrags. Dies setzt einen vollstandig
schriftich  formulierten  Auftrag voraus, welcher die
Abgabefahigkeit des Prifstlicks enthalten muss.

0,
3. §7 Abs. 3 1a) 20%
Auftragserfillung: 0
4. §7 Abs. 3 1a) 25%
Optische
5.  Gebrauchsfahigkeit: 10%
§7 Abs. 3 1a)

Der Punkt ,Optische Gebrauchsfahigkeit® beinhaltet die
Bewertung der in der Aufgabenstellung geforderten und
eingearbeiteten Zentriermalie und Achslage. Nur bei Einhaltung
aller MaRe ist die volle  Punktzahl zu geben. Ist eines der
geforderten MalRe aus der Aufgabenstellung nicht erflllt sind
null Punkte zu geben.

Eigenbewertung:

o
§7 Abs. 3 1c) 5%

Hier wird bewertet, ob der Prifling seine eigenen
durchgefiihrten Arbeiten realistisch eingeschatzt und beurteilt
hat.

Alle bisherigen Auswertungsrichtlinien verlieren hiermit ihre Gultigkeit.
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Augenoptische Versorgung

Auswertungsrichtlinen

(§6 Abs.4 2a)

Aufgabenerfillung:

Der Punkt ,Aufgabenerfiillung beinhaltet die Bewertung der

1. §7 Abs. 4 1a) & 1b) 55% Bedarfsanalyse, der Methodenkompetenz sowie der Fachkom-
) petenz.
\Voranpassung / Der Punkt ,Voranpassung/Zentrierung“ beinhaltet die
> Zentri(Srun . 9 20% Bewertung der atomischen Voranpassung der Brillenfassung
’ §7 Abs 4$.c)&1d) ° sowie die Ermittlung aller notwendigen Messdaten zur
' fachgerechten Verarbeitung der verkauften Brillenglaser.
Verarbeitung: Der Punkt ,Verarbeitung“ beinhaltet die Bewertung der
. b inhaltung der in Pun .ermittelten Messdaten in der
3 §7Abs412). 5% Einhalt der in Punkt 2 ittelt Messdat in d
’ angefertigten Birille.
Endanpassung / Der Punkt ,Endanpassung/Einweisung“ beinhaltet die
4 EinweiZung' g 20% Bewertung der optischen und anatomischen Endanpassung der
. . (o]

§7 Abs. 4 1f)

Brillenfassung sowie die Bewertung der Einweisung in die
Pflege und den Gebrauch der verkauften Sehhilfe.

Alle bisherigen Auswertungsrichtlinien verlieren hiermit ihre Gultigkeit.
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Toleranzen
58 of Zo

Vertikale Zentrierabstande v | v | v RL + 0,75 mm
Horizontale Zentrierabstande v | v | v RL + 0,75 mm
Zulassiger Hohendifferenzfehler v I vV |V + 0,75 mm
Achsen-Verdrehung v | v | v RL +25°
Position der Bohrungen / Kerben / Gewindestifte | X v | x RL + 0,20 mm
GlasgroRe Automatenschliff x v | x RL + 0,00 mm
GlasgroRe Handschliff v | x| x + 0,20 mm
Glashorizontale v v | Vv RL +2,5°
Inklination pro Bulgel v vV | x 80° +2,5°
Bugelaufschlag pro Bligel v | vV | % |90° +2,5°
Parallelitat des geschlossenen Bugelpaares v vV | x +2,5°
Formscheibenbau x| v | x + 0,50 mm
Metall-oder Zellarbeit v | x  x RL + 0,50 mm
Metall-oder Zellarbeit zueinander v | x| x + 0,20 mm

Alle bisherigen Toleranzen verlieren hiermit ihre Gultigkeit




